
Bohr- und Schneideöl

MAKRA
CUT

•  Standfester Kraftschaum

•  Kühlt und schmiert Werkstück und Werkzeug bei der  
Bearbeitung und schützt vor Verschleiß

•  Bildet auch bei hohen Temperaturen einen stabilen Schmierfilm

•  Erhöht die Lebensdauer von Werkzeugen

BOHR- UND SCHNEIDÖL MIT KRAFTSCHAUM 
Hochleistungsschneidmittelkonzentrat für alle Metallzerspannungsarbeiten, wie zum Beispiel Bohren, Fräsen, Gewindeschneiden, 
Drehen, Reiben, Zahnradstoßen etc. Ideal bei der Bearbeitung von hochlegierten, zähharten Stahlwerkstoffen, bei denen höchste 
Ansprüche an den Schmierstoff gestellt werden. 

- Verringert den Verschleiß und erhöht die Lebensdauer von Werkzeugen 
- Verhindert Oberflächenschäden, wie z. B. Aufreißen der Gewindeflanken
- Haftet durch die Schaumform auch auf schrägen Flächen
- Haftet sehr gut am Werkzeug

TECHNISCHE DATEN:
Grundöl Mineralöl
Dichte, 15 °C  1030 kg/m3 (DIN 51757)
Viskositätsklasse:  68 ISO-VG (DIN 51519)
Pourpoint:  -21 °C (DIN ISO 3016) 
Flammpunkt:  160 °C (DIN ISO 2592)
Schwefelgehalt:  pos (ASTM D-1662-595)
Chlorgehalt: pos (DIN 51577)

MAKRA Norbert Kraft GmbH
Zillenhardtstraße 29 | D-73037 Göppingen/Voralb
Tel.: +49.7161.999 09-0 | Fax: +49.7161.999 09-99
E-Mail: info@makra.de | www.makra.de

MAKRA CHEMIE GmbH
Gewerbering 5 | D-09337 Hohenstein-Ernstthal
Tel.: +49.3723.41 90-0 | Fax: +49.3723.41 90-99
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MAKRA Norbert Kraft Ges.m.b.H.
Moosstraße 60/1 | A-5020 Salzburg
Tel.: +43.662.45 93-44 | Fax: +43.662.45 93-45
E-Mail: info@makra.at | www.makra.at

Wir weisen darauf hin, dass die angegebenen Werte im Labor entstanden sind und diese für Ihre individuelle Anwendung durch  
Eigenversuche überprüft werden müssen. Eine Haftung kann aus diesen Hinweisen nicht abgeleitet werden. Eine Gewährleistung  
kann nur für die stets gleichbleibende hohe Qualität unserer Erzeugnisse übernommen werden.

Nachdruck, auch auszugsweise, verboten. Die angegebenen Daten sind unverbindlich. Änderungen aufgrund technischer  
Verbesserungen bleiben jederzeit vorbehalten.

WARTUNG/
MONTAGE



Bohr- und Schneideöl

MAKRA
CUT

EIGENSCHAFTEN: 
Optimal geeignet für rostfreie Stahlwerkstoffe, hochlegierte Stahlsorten, Baustahl, Buntmetall, Edelmetall, Alu und Messing. Ideal 
für Kugellagerstähle, Werkzeugstähle, warmfeste austenitische Stähle, Titan, Tantal, Nickel-Resist-Werkstoffe, hochwarmfeste 
NiCr-Legierungen wie lnconel, Hastelloy, Colmonoy u.ä. 
Für schwerste zerspanende Bearbeitung geeignet, wie Gewindeschneiden, Fräsen, Räumen (Innen- und Flächenräumen), Bohren, 
Drehen, Reiben, Zahnradstoßen etc. 

ANWENDUNG: 
Auf die zu bearbeitenden Oberflächen gründlich aufsprühen und auf vollständige Benetzung achten. 

DATEN: 
Artikel-Nr.: 203-00 
Inhalt: 400 ml
VE: 24 Stück
Z-Nummer: Z  372187TE
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