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Wir weisen darauf hin, dass die angegebenen Werte im Labor entstanden sind und diese für Ihre individuelle Anwendung durch  
Eigenversuche überprüft werden müssen. Eine Haftung kann aus diesen Hinweisen nicht abgeleitet werden. Eine Gewährleistung  
kann nur für die stets gleichbleibende hohe Qualität unserer Erzeugnisse übernommen werden.

Nachdruck, auch auszugsweise, verboten. Die angegebenen Daten sind unverbindlich. Änderungen aufgrund technischer  
Verbesserungen bleiben jederzeit vorbehalten.

• Für die Aktivierung vor dem Lackieren.

• Haftungsoptimierung für Kleb- und Dichtstoffe

EIGENSCHAFTEN/EINSATZGEBIETE: 
MS PRIMER 77 ist erforderlich für die Vorbehandlung von ausgehärtetem EVO-SEAL 601, EVO-SEAL 801, POP-STAR und EVO-BOND 
500 vor dem Lackieren. MS PRIMER 77 garantiert die Haftung der nachfolgend aufgetragenen Materialien. Weiterhin ist er zur  
Dichtstoff-Haftungsoptimierung für alle MAKRA PU- und MS-Kleb- und Dichtstoffe bei anspruchsvollen Verbundkonstruktionen z. B. 
mit Aluminium, Stahl und zahlreichen Legierungen, PVC-hart, PVC-weich sowie PVC-Plastisolen einsetzbar. Eine Prüfung, ob die  
Verwendung des MS PRIMER 77 im jeweiligen Fall nötig ist, sollte im Vorfeld vorgenommen werden. 

VERARBEITUNG: 
Die zu behandelnden Flächen müssen trocken, sauber und staubfrei sein. Die optimale Verarbeitungstemperatur liegt zwischen  
-10 °C und +25 °C. MS PRIMER 77 dünn auftragen und mit einem fusselfreien Tuch nachreiben. Eine nachfolgende Klebung/ 
Dichtung sollte spätestens nach 24 Stunden, eine nachfolgende Überlackierung spätestens nach 90 Min. erfolgen. Bei unbekannten 
bzw. neuen Materialien ist eine Eignungs- und Verträglichkeitsprüfung unerlässlich. 

DATEN: 
Artikel-Nr.:	 302-63
Inhalt:	 1 Liter
VE:	 10 Stück
Z-Nummer:	 Z  382929TE

KLEBEN
DICHTEN

30

2.4 ETIKETTEN

2.4.1 AUTOMOTIVE

WARTUNG/MONTAGE | FLÄCHE

CMYK 0 | 35 | 100 | 0 RGB 249 | 176 | 0 HEX f9b000 PANTONE 130 C

WARTUNG/MONTAGE | UNTERKATEGORIE

CMYK 0 | 0 | 0 | 90 GB 60 | 60 | 59 HEX 3D3D3C PANTONE BLACK 7

REINIGUNG | FLÄCHE

CMYK 50 | 0 | 100 | 20 RGB 128 | 165 | 27 HEX 7fa51b PANTONE 377 C

KLEBEN/DICHTEN + SCHEIBEN KLEBEN | FLÄCHE

CMYK 0 | 0 | 10 | 35 RGB 188 | 187 | 176 HEX bcbbb0 PANTONE 7539 C

FAHRZEUG AUFBEREITUNG | FLÄCHE

CMYK 10 | 0 | 100 | 10 RGB 242 | 229 | 0 HEX f2e500 PANTONE 397 C

WASCHANLAGE | FLÄCHE

CMYK 100 | 50 | 10 | 0 RGB 0 | 105 | 169 HEX 0069a9 PANTONE 2144 C

KAROSSERIE | FLÄCHE

CMYK 0 | 0 | 0 | 70 RGB 112 | 111 | 111 HEX 706f6f PANTONE Cool Gray 11

PRODUKTKATEGORIEN FARBEN

REINIGUNG

KLEBEN
DICHTEN

WARTUNG/
MONTAGE

SCHEIBEN 
KLEBEN

WASCHANLAGE

KAROSSERIE

Kategorie-Flag bitte nicht verändern. Auf jedem 
Etikett wenn möglich gleich groß. 11mm hoch

FÜR ALLE | FLAG | MAKRA ROT

FÜR ALLE | UNTERE FLÄCHE | MAKRA GRAU

CMYK 0 | 0 | 0 | 90 GB 60 | 60 | 59 HEX 3D3D3C PANTONE BLACK 7

KREIS-KONTUR

CMYK 17 | 12 | 13 | 0 RGB 219 | 219 | 219 HEX dbdbdb PANTONE 428 C

CMYK 15 | 100 | 100 | 0 RGB 205 | 23 | 25 HEX cd1719 PANTONE 1797 CMS 
PRIMER 77


